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Technisches Datenblatt

Power Plast 3 ( PP-3 ) Artikelnummer: T050364

Beschreibung

Power-Plast 3 ( 3 Min. ) ist ein zwei-Komponenten-Methacrylat-Kleber fiir warmverformbare Kunststoffe, Metalle
und Verbundwerkstoffteile. Bei einem Mischungsverhaltnis von 1:1 betragt die Verarbeitungszeit 4-6 Minuten. Nach
ca. 12-15 Min. sind die verklebten Teile angehartet und transportfahig. Nach ca. 1 ( bis 3 ) Stunde(n) sind 75% der
maximalen Klebefahigkeit bei Raumtemperatur erreicht. Power-Plast zeichnet sich durch eine Kombination von
Hochfestigkeit und Starre aus und ist vielseitig einsetzbar innerhalb einer groRen Bandbreite von unterschiedlichen
Materialien.

Merkmale

*  Mischungsverhéltnis 1:1, nicht ablaufend und nicht thixotrop
* Ausgezeichnete Scher-, Abldse- und Stol¥festigkeit

» Nicht ablaufend

¢ Hartet bei Raumtemperatur

+ Resistent gegenliber Benzin, Ol, milde Sauren und Laugen

*  Witterungs- und Feuchtigkeitsbestindig

Typische Anwendungsbeispiele

PVC und Vinylprodukte Stahl, Kohle
ABS Aluminium*
Acrylprodukte (PMMA) LMR
Polyester Fiberglas
Styren-Harze Phenoline

Vinyl Ester PET Mischungen

PC Mischungen Epoxidbeschichtete Materialien
PBT Mischungen Polyurethane

PPO Mischungen Rostfreier Stahl*

Epoxide Polycarbonat

Epoxide Verzinkter Stahl

Gelcoat Thermoplaste

Elektroteile

* POWER-PLAST Primer wird zur Vorbehandlung empfohlen

Weitere Hinweise entnehmen sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Diese Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen und haben nicht die Bedeutung bestimmte Produkteigenschaften zuzusichern. Wir empfehlen in
ausreichendem MaRe Eigenversuche durchzufiihren um festzustellen ob die von ihnen gewiinschten Produkteigenschaften erreicht werden. Eine Gewahrleistung kann nur fir die stets
gleichbleibende hohe Qualitat unserer Produkte (ibernommen werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir falschen oder zweckfremden Einsatz tragt allein der Verarbeiter die
Verantwortung.
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Produktinformationen ( physikalische Eigenschaften in nicht gehirtetem Zustand bei 22°C )

Klebstoff Komp. A Aktivator Komp. B
auBeres Erscheinungsbild milchig weil’ gelb
Viskositit bei 25°C, Brookfield 40.000 - 60.000 40.000 - 60.000
Flammpunkt 11°C 11°C
Dichte g/cc 1.01 0.96
Mischungsverhiltnis
(Volumen zu Gewicht) 1 1

Produktinformationen ( physikalische Eigenschaften nach Aushirtung bei 22°C )

Viskositét bei 25°C, Brookfield RVT 90.000
Verarbeitungszeit 4 — 6 Minuten

Fixierzeit 12 — 15 Minuten
Funktionsfahige Aushartung 1 -3 Stunden

Volle Aushartung nach 24 Stunden

Dichte g/cc 0.98
Temperaturbestindigkeit -55°C - 120°C
Montagezeit 6 Minuten bei 26°C
Kohiésionsfestigkeit Mpa.: 20-24

Dehnbarkeit bis zum Bruch 19%
Zugscherfestigkeit ( DIN532283 ) 29 N/mm?
Schalfestigkeit 15 - 20 N/mm?
Dehnbarkeit / Scherung ( Stahl/Stahl ) 28 N/mm?
Dehnbarkeit / Scherung (Alu/ Alu ) > 22 N/mm?
Dehnbarkeit / Scherung (ABS/PVC ) 18 N/mm?
Dehnbarkeit / Scherung ( Fiberglas ) > 16 N/mm?

Sandgestrahlte Oberflache zu sandgestrahlter Oberflache — 100% Festigkeit

Chemische Bestandigkeit

Die chemische Bestandigkeit des Power-Plast 3 Min. wurden bei einer Verklebung von Aluminium/Aluminium
gemessen. Die Verklebung wurde Uber 1 Monat diversen Tauchbadern ausgesetzt.

MEDIUM ,»LAP SHEAR" Festigkeit in N/mm?
Benzin 29 N/mm?
Essigsaure 22 N/mm?
Dimethylbenzol / Xylol 22 N/mm?
Schmierol 31 N/mm?
Paraffin 28 N/mm?
Wasser bei 23°C 22 N/mm?
Wasser bei 90°C 21 N/mm?

Aufgrund ihrer Viskositédt und FlieReigenschaften sind unsere Methacrylat - Kleber in hervorragender Weise
fur kontinuierliche Auftragsmethoden geeignet. Das Auftragen des Produktes kann mit dem geeigneten Mixer
schnell und einfach ohne zu tropfen erfolgen.

* Verarbeitungszeit: die Zeit in der Teil A und Teil B miteinander grindlich vermischt wurden bis das
Produkt nicht mehr verarbeitet werden kann.

* Fixierzeit: der Zeitraum, der ndtig ist, bis die miteinander verklebten Oberflaichen ein 1-kg-Gewicht auf
einem12,7mm Uberhangenden Verbindungsteil von 25,4 mm Breite halten kdnnen, ohne dalR Bewegung
entsteht.

Weitere Hinweise entnehmen sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Diese Angaben stitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen und haben nicht die Bedeutung bestimmte Produkteigenschaften zuzusichern. Wir empfehlen in
ausreichendem MaRe Eigenversuche durchzufiihren um festzustellen ob die von ihnen gewiinschten Produkteigenschaften erreicht werden. Eine Gewahrleistung kann nur fir die stets
gleichbleibende hohe Qualitat unserer Produkte (ibernommen werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir falschen oder zweckfremden Einsatz tragt allein der Verarbeiter die
Verantwortung.
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Anwenderinformationen

Mischung:

POWER PLAST 3 ist erhaltlich in abgemessenen Kartuschen oder zusammen mit automatisierter Ausriistung.
Winschen Sie weitere Informationen beziiglich der automatisierten Ausriistung, wenden Sie sich bitte an uns. Die
Kartusche sollte mit der entsprechenden Pistole und dem Mixer verwendet werden. Mit Hilfe des Mixers konnen Sie
genau dosierte Mengen auf die Oberflachen auftragen. Bitte beachten: wenn das Produkt in der Mischdulse erst
einmal gehartet ist, muss die Mischdiise entsorgt werden und ein neuer Mixer stattdessen verwendet werden.

Anwendung:

Der gemischte Kleber ist unmittelbar als dinner Film oder aber in Tropfenform auf eine der Oberflachen
aufzutragen. Diese ist innerhalb der angegebenen Verarbeitungszeit genau in der gewinschten Form an das zu
verklebende Teil anzupassen. Es muss sichergestellt werden, dass ein fester Kontakt zwischen den beiden zu
verklebenden Materialoberflachen gegeben ist. Verwenden Sie bitte gentigend Material, damit eine 100%-ige
Kleberabdeckung gewahrleistet ist. Alle Weiterverarbeitungen, die Positionierung und das Festklammern sollten
abgeschlossen sein, bevor die Verarbeitungszeit verstrichen ist. Ein Verschieben eines Teils nach Ablauf der
Verarbeitungszeit kann dazu fiihren, dass die Klebefestigkeit geringer ist als moéglich ware. Sorgen Sie daflir, dass
die zusammengefligten Teile nicht verschoben werden bis die Fixierung erfolgt ist.

Einfluss der Temperatur

Eine Aufbringung des Klebers bei Temperaturen zwischen 18°C und 26°C sichert eine ordnungsgemalle
Aushartung. Temperaturen unter 18°C werden den Aushéarteprozess verlangsamen, Uber 26°C beschleunigen ihn.
Die Viskositat von Teil A und Teil B dieses Klebers werden von den Temperaturen beeintrachtigt.

Lagerung und Lagerbestandigkeit

Der Kleber soll in kihler, trockener Umgebung gelagert werden, wenn er fiir langere Zeit nicht genutzt wird. Wenn
das Material bei einer Raumtemperatur von 22°C in seinen urspriinglichen Behaltern aufbewahrt wird, kann man
von einer Lagerbestandigkeit von 1 Jahr ab Herstellungsdatum ausgehen. Die Lagerbestandigkeit kann durch
Kihlung bei 7°C bis 12°C zeitlich ausgedehnt werden. Dieses Klebeprodukt sollte niemals eingefroren werden.

VorsichtsmaBnahmen

Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale Sicherheitsvorkehrungen
getroffen und das Produkt bestmoglich genutzt werden kann.

Weitere Hinweise entnehmen sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Diese Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen und haben nicht die Bedeutung bestimmte Produkteigenschaften zuzusichern. Wir empfehlen in
ausreichendem MaRe Eigenversuche durchzufiihren um festzustellen ob die von ihnen gewiinschten Produkteigenschaften erreicht werden. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets
gleichbleibende hohe Qualitat unserer Produkte ibernommen werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir falschen oder zweckfremden Einsatz tragt allein der Verarbeiter die
Verantwortung.
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Verwendung und Lagerung

ACHTUNG! Dieses Produkt ist feuergefahrlich! (Teil A und Teil B). Es beinhaltet Methacrylatester. Halten Sie die
Behalter nach Gebrauch verschlossen. Vermeiden Sie Haut- und Augenkontakt. Nach Hautkontakt betroffene Stelle
grundlich mit Wasser und Seife auswaschen. Bei Augenkontakt 15 Min. mit Wasser auswaschen, Arzt aufsuchen.
Verursacht Gesundheitsschaden nach Verschlucken. Halten Sie diese Materialien auRerhalb des Zugriffs von
Kindern. Halten Sie diese Produkte auRerhalb der Einflusszone von Hitze, Funken und offenen Flammen.

Bitte beachten Sie: Wegen der kurzen Aushartezeit dieses Produktes wird erhebliche Hitze generiert wenn grofRere
Mengen hiervon zur gleichen Zeit miteinander vermischt werden (eine Filmdecke von mehr als 4 mm Dicke sollte
auf jeden Fall vermieden werden). Die Hitze, die beim Vermischen groRer Mengen des Klebers entsteht, kann dazu
fuhren, dass eingeschlossene Luft oder Gase frei werden. Um dieses zu verhindern, verwenden Sie bitte nur soviel
Material wie nétig, um innerhalb der Verarbeitungszeit den Arbeitsvorgang abzuschlie3en und beschranken Sie die
Spaltbreiten hierbei auf nicht mehr als auf 4 mm. Entsorgen Sie bitte nicht in Plastikbehaltern, denn die Hitze
kénnte das Plastik zum Schmelzen bringen. Halten Sie nicht Metallbehalter mit POWER PLAST 3 Kleber wahrend
des Aushartevorganges in der Hand, denn die entstehende Hitze kénnte Verbrennungen verursachen.

Reinigung

Reinigung wird Idealerweise durchgefiihrt, bevor der Kleber ausgehartet ist. Den Ausgeharteten Kleber sorgfaltig
wegkratzen und Stelle mit einem Lésungsmittel abwischen. Spritzer sollten mit aufnahmefahigem Material entfernt
werden und bei der Entsorgung wie entflammbares Material behandelt werden.

Weitere Hinweise entnehmen sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Diese Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen und haben nicht die Bedeutung bestimmte Produkteigenschaften zuzusichern. Wir empfehlen in
ausreichendem MalRe Eigenversuche durchzufiihren um festzustellen ob die von ihnen gewiinschten Produkteigenschaften erreicht werden. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets
gleichbleibende hohe Qualitat unserer Produkte (ibernommen werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir falschen oder zweckfremden Einsatz tragt allein der Verarbeiter die
Verantwortung.
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